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2350901 

L 1 invention se rapporte k un outillage permettant de 
realiser des operations de poingonnage, d'emboutissage, de 
rivetage ou autres travaux analogues, sur des piices en forme 
de t6les, de corni feres, de tubes, etc. 
5 Dans le brevet principal est dScrit un outillage de 

ce genre coraportant essentiellement deux pistons qui se deplacent 
dans un cylindre commun et sont relics, par deux tiges coaxiales 
respectives, I'un k un outil de travail des pi&ces, I 1 autre k un 
serre-flan actif aussi bien a la penetration de l 1 outil dans une 
10 pifece qu f & son extraction, de sorte — ^ qua la pifcce est 

retenue lors du mouvement d 1 extraction de l 1 outil. Une liaison 
d'entralnement mutuel est pr^vue entre les deux pistons, qui 
fait intervenir un roatelas de fluide sous pression interpose entre 
les dexix pistons. 

15 Cette disposition a fait ses preuves. Toutefois, elle 

est susceptible d 'amelioration, car elle presente un inconvenient 
resultant du fait que la pression du matelas de fluide interpose 
entre les deux pistons contrarie ^application de la pression 
au piston relie k 1 'outil de travail, la force qu'exerce ,sur ce 

20 piston la pression dudit matelas se retrancbant de la force 
appliquee audit piston pour assurer la penetration de 1 'outil. 

L 1 invention qui fait l'bbjet de la presente addition 
a pour but de remedier k cet inconvenient, Elle a pour objet un 
outillage analogue a celui qui est d£crit dans le brevet principal* 

25 coraportant une embase fixe sur laquelle reposent les pieces k 
travailler et un cylindre fixe dispose en regard, contenant deux 
pistons dont les tiges sont coaxiales, la tige du premier piston 
portant k son extremite un outil de travail et traversant 
coaxialement le deuxifeme piston et la tige tubulaire de ce dernier, 

50 laquelle porte k son extremite un presse-flan permettant de serrer 
sur I 1 embase et eventuellement de positionner les pieces a 
travailler, le deuxifeme piston etant rappeie, en direction oppose e 
a ces dernieres, par un moyen eiastique, tandis que les deux 
pistons peuvent §tre deplaces k l'interieur du cylindre par . 

35 application selective de fluide sous pression (hydraulique ou 
pneumatique ) . Le moyen eiastique peut @tre constitue par un 
ressort. On peut aussi utiliser tout moyen de rappel, par exemple 
bydraulique ou pneumatique, approprie. 

Selon la presente invention, le volume int6rieur du 
cylindre est partage en deux chambres adjacentes separees par une 
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cloison Stanche perpendiculaire a l'axe comraun des tiges des 
pistons, savoir une premifere chambre dans laquelle peut se 
d£plaeer le premier piston et une deuxifeme chambre dans laquelle 
peut se d^placer le deuxifeme piston, les deux pistons se d6pla§ant 
5 ind^pendamment l'un de l 1 autre sur toute leur course. 

GrSce & cette disposition, la force appliquee sur le 
premier piston pour obtenir la penetration de l f outil dans les 
pieces k travailler n'est plus contrari^e par aucune force 
antagoniste, car 11 n'y a plus de matelas de fluide sous pres3ion 
10 directement interpose entre les deux pistons, en raison de la 
presence de la eloison £tanche. Cela permet une meilleure 
exploitation de la force appliquee pour le travail des pi&ces 
et une reduction, des dimensions de l f outillage pour unemfcme 
ef f icacitd . 

15 L r ind6pendance des deux pistons procure un autre 

avantage : la force appliquee au presse-flan n'est plus limit^e, 
comme dans le cas de l 1 outillage d^crit dans le brevet principal, 
a la force appliquee k l'outil de travail; elle peut lui Stre 
sup^rieure, ce qui est avantageux pour l f execution de certains 

20 travaux. 

La description qui va suivie^ en regard des dessins 
annexes k titre d'exemples non limitatifs, permettra de bien 
comprendre comment l 1 invention peut Stre mise en pratique. 

La figure 1 repr^sente en coupe axiale un outillage 
25 selon l 1 invention, et plus particuliferement une poingonneuse. 

Les figures 2 i 5 repr^sentent la poingonneuse de la 
figure 1 dans les phases successives d ! une operation de poingon- 
nage, l 1 element qui se d£place k chaque phase £tant dessin6 en 
traits forts et le reste de la poingonneuse en traits fins. 
.30 La* figure 6 correspond k la figure 5, la poingonneuse 

dtant associee k une presse d'actionnement de l'outil de 
poingonnage. 

La figure 1 raontre k titre d'exemple un outillage 
selon l 1 invention fonctionnant en poingonneuse. Cette poingonneuse 

35 comprend un support 1 en forme de C sur la branche inferieure 60 
duquel est raontee une embase 2, plus pr6cis6ment une ma trice, la 
branche sup^rieure 3 recevant I'embout d 1 extremity 4 d'un cylin- 
dre 5, fix4 par un 6crou 6. Ce cylindre contient deux pistons 
7 et 8, la tige 9 du premier piston 8 traversant coaxiaiement 

40 la tige 10 tubulaire du deuxifeme piston 7. La tige 10 
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■„ porte a son extv€m±t6 un presse-flan 17, tandis 

que l' extremity de la tige 9 porte un poin$on 18 eonjugd* de la 
ma trice 2. La tige 9 est cylindrique. 

Le volume intErieur du cylindre 5 est partag6 en deux 
5 chambres 61, 62 par une cloison Etanche 65, qui embrasse Etroite- 
ment la tige 9 et est munie d f un joint d^tanoh^ite 72 annulaire. 
La premiere chambre 61, ou le premier piston 8 peut se deplacer, 
c.omporte deux orifices permettant l 1 introduction ou I'gvacuation 
d'un fluide sous pression de part et d'autre dudit piston 8. 

10 Un premier orifice, 6quip£ d f un raccord 15 pour une tubulure 16 
k fluide sous pression, dEbouche entre le piston 8 et la cloison 
63. Uh deuxieme orifice, equipe de m§me d'un raccord 13 pour une 
tubulure 14, dEbouche de I 1 autre cot6 du piston 8. La deuxi&me 
chambre 62, ou le deuxieme piston 7 peut se deplacer, comporte 

15 un seul orifice d f introduction et d* Evacuation de fluide sous 
pression, d£nomm£ troisifeme orifice, equipe d'un raccord 65 
pour une tubulure 66 et dEbouchant entre la cloison 63 et le 
piston 7. D 1 autre part, ledit piston 7 est rappelE par un ressort 
11 interpose entre ce piston et l'embout 4 du cylindre/^ 

20 Les tubulures 14, 16 et 66 sont relives & /a^enceraent 

comportant au moins un distributeur 67 reliE a un g£n£rateur de 
fluide sous pression 68, qui permet d'appliquer les presslons 
de fluide convenables aux diffErentels parties du volume intErieur 
du cylindre 5, Le fluide sous pression est ici un liquide 

25 bydraulique. Chaque tubulure 14, 16 et 66 est reliee k un clapet 
de sEcuritE 69 k charge rEglable, permettant de limiter la 
pression dans chaque tubulure a une valeur determine. 

Le dispositif que reprEsentent les figures fonctionne 
de la mani&re suivante : initialeraent (figure 1), les pistons 

30 7 et 8 sont en position haute, de sorte que le presse-flan 17 
et I'outil 18 sont 4cart£s de la ma trice 2. On place alors sur 
cette dernifcre une ou plusieurs pieces 35 k travailler, puis on 
* introduit dans la chambre 62, par la tubulure 66 et le troisifeme 
orifice, une. pression de fluide Fy par exemple Egale k 100 bars 

35 ou plus. Le presse-flan 17 vient alors serrer la pifece 35 k 

poingonner contre la ma trice 2 (figure 2), en as sur ant eventuel- 
lejnent son positionnement. 

Pour faire desoendre I'outil 18 et lui faire traverser 
la pifece 35 (figure 3), on applique, tout en maintenant la pres- 
to sion de serrage P^, une pression P 2 au deuxifeme orifice de la 
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premiere chambre 61, son premier orifice 6tant k une pression 
nulle (la tubulure 16 £tant relive & une bStche de d^charge de 
l f ensemble 67, 68). Cette pression Pg, qui peut ©tre de l'brdre 
de 600 bars 6u plus, fait desoendre le piston 8 et sa tige .9, 
5 de sorte que l'outil 18 Emerge du serre-flan 17 en direction de 
la pifece35» On voit qu'il n f y a aucune contre-pression qui vienne 
en deduction de la pression Pg, car la partie de la chambre 61 
situ^e entre le piston 7 et la cloison 63 est k une pression 
nulle, la pression P^ de la chambre 62 ne s f y comaruniquant pas 

10 «n raison de la presence de la cloisoh 63. 

Ensuite, on fait remonter le poingon 18, lequel opfere 
le d£vdtlssage vis-a-vis de la pifece 35, sans relSchement du 
presse-flan 17 (figure 4). A eet effet, on supprime la pression P, 
et on applique une pression P ]L au premier orifice de<-ia chambre 

15 61 , la pression P^ 6tant encore maintenue. Les pressions P^^ et P 2 
peuvent Stre 6gales et /8tre appliqu^es par commutation d'une 
unique source de pression sur les tubulures 14 et 16, la tubulure 
14 ou 16 non mlse sous pression £tant relive k la bfiche de 
d6 charge. 

20 . Ehfin, on supprime la pression P^ (la tubulure 66 Stant 

alors relive a la bfiche de d^charge). Le piston 7 remonte, sous 
lection du ressort de rappel 11, entralnant le presse-flan 17 
qui ddgage la pifece 35. En m&rae temps, on diminue la pression P^ 
jusqu'k une valeur nulle ou faible, par exemple Jusqu'a la valeur 

25 de la pression P^. 

On constate que, au cours des differences phases op6ra- 
toires qu'on vient de d^crire, le presse-flan reste appliqu£ 
sur la pifcce 35 pendant la phase de travail (poingonnage) comme 
pendant la phase de retrait (d6vStissage). La facility et la 

30 precision des travaux en sont tres augmentees. 

La figure 6 montre qu'on peut remplacer le premier 
orifice de la chambre 61 par une ouverture par laquelle p£n£tre 
un organe 70 qui transmet m^caniquement au piston 8 une force P 
engendr^e par une presse 71, ou tout autre dispositif ext^rieur 

35 appropri^, 1 'application de cette for<seF remplagant 1 'application 
de fluide k la pression P 2 pour actionner l'outil 18 et le faire 
passer k travers la pifece 35 a poingonner aprfes serrage de celle- 
ci par le presse-flan 17. Par ailleurs, le cycle opera toire 
reste inchang^ , 
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La force F ou la pression P^ d'aetionnement du piston 
8 et de l'outil 18 et la pression P^ d'aetionnement du piston J et 
du presse-flan 17 peuvent 8tre choisies ind^pendamment l'une de 
l 1 autre, de sorte que la foree appliqu£e au presse-flan 17 peut 
5 §tre soit inf^rieure, soit sup^rieure a la force appliqu6e a 
l'outil 18. Ainsi, dans le cas de l'outillage des figures 1 a 5, 
la pression Pg peut ©tre non seulement infSrieure, mais sup^rieure 
a la pression P,. 
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REVEMDICATIONS 

1. - Outillage permettant d f effectuer le poingonnage, 
l'eabeutissage, le r&vetage de pifeoes, ou d'autres operations 

de fagonnage analogues, comprenant selon le brevet principal une 
5 embase fixe sur laquelle reposent les pifeees a travailler et un 
cylindre fixe dispose en regard et contenant deux pistons dont les 
tiges sont coaxiales, la tige du premier piston portant k son 
extr£mit£ un outil de travail et traversant coaxialement le deu- 
xieme piston et la tige tubulaire de ce dernier, laquelle porte a 

10 son extr6»it£ un presse-flan qui permet de serrer sur l 1 embase 
les pifeoes k travailler, le deuxi&me piston Etant rappelE, en 
direction bpposie k aes derniferes, par un moyen Elastique, tandis 
que les deux pistons peuveht Stre dEplacEs k l'intErieur du 
cylindre par application selective de fluide sous pression au 

15 moyen d'un agencement comportant au moins une source de fluide 

sous pression et un distributeur, outillage caraotErisE par le fait 
que le volume intirieur du cylindre est partagE en deux chambres 
adjacentes s6par6es par une oloison etanche perpendiculaire a 
I'axe commun des tiges des pistons, savoir une premifere chambre 

20 dans laquelle peut se deplacer le premier piston et une deuxi&me 
chambre dans laquelle peut se deplacer le deuxi&me piston, les 
deux pistons se d£pla§ant indEpendamaent l ! un de 1 1 autre sur toute 
leur course. 

2. - Outillage selon la revendication 1, caraotSrisE par 
25 le fait que la premifere chambre comporte deux orifices permettant 

l'iriroduction ou I 1 Evacuation de fluide sous pression de part et 
d 1 autre du premier piston, le premier orifice dEbouchant entre 
ledit piston et la cloison et le deuxieme orifice dEbouchant de 
l 1 autre cfctE dudit piston. 

3. - Outillage selon la revendication 1, caractErisE par 
le fait que la premiere chambre comporte un orifice dEbouchant 
entre le premier piston et la cloison, et une ouverture que tra- 
verse un organe transmettant mEcaniquement une force engendree par 
un dispositif mEcanique extErieur. 

35 4.- Outillage selon l 1 une queloonque des revendications 

1 k 3, caractErisE par le fait que la deuxifeme chambre comporte 
un orifice permettant 1 1 introduction ou l 1 Evacuation de fluide 
sous pression, ce troisifeme orifice dEbouchant entre la oloison 
et le deuxieme piston. 
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5.- Proo£d£ permattant d 1 off cottier le poin$onnage, 
l'emboutissage, le rivetage ou d'autres operations de fagonnage 
analogues appliquees k des pi&ocs, mettant en oeuvre I'outillagc. 
selon la revendication 4, oaraet£ris£ par le fait qu'll eomporte 
5 les phases opgratoires suceessives suivantes : 

a) application d'une pression P^ au troisifeme orifice; 

b) maintien de la pression P^ et application d'une force F au 
premier piston en direction des pifeecs a travailler; 

c) maintien de la pression Fy suppression de la force P et 
10 application d'une pression P^ au premier orifice; 

d) suppression de la pression P^ et diminution de la pression 
appliquSe au premier orifice; 

les orifices recevant, en dehors des presslons P^ ou Py une pres- 
sion faible ou nulle. 
15 6.- Proe£d6 selon la revendication 5, earact£ris£ par le 

fait que la force F gmane d'un dispositif «doanique extSrieur 
couple au premier piston par un organs de liaison meoanique. 

7. - Proeidg selon la revendication 5, earact£ris6 par le 
fait que la force F est engendr£e par une pression de fluide P 2 

20 appliquge au deuxlfeme orifice de la premiere ohambre. 

8, - Proedd£ selon la revendication 7, caraet£ris£ par le 
fait que la pression appliqu£e au premier orifice est ramen^e en 
fin de cycle op6ratoire k une valeur sensiblement nulle* 

9o- Procddd selon la revendication 7, caract£rls£ par le 
25 fait que la pression appliqu£e au premier orifice est ramenge en 
fin de cycle op£ratoire k une valeur voisine de celle de la pres- 
sion P^. 

10. - ?voc6&6 selon l , une quelconque des revendications 
5 a 9, oaraoterls£ par le fait que la force F ou la pression P^ 

30 d f une part, et la pression P-^ d 'autre part sont choisies de ma-* 
nifere que la force appliqu£e au presse-flan est inf^rieure k la 
force appliqu£e k I s out 11. 

11. - ProcSdg selon l'une quelconque des revendications 
5 & 9, caraet£ris6 par le fait que la force F ou la pression P^ 

35 d'une part, et la pression P^ d'autre part sont choisies de raa-f 
nifcre que la force appliqu^e au presse-flan est supSrieurc k la 
force appliqu^e k I'outil. 
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